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Niniejsza instrukcje musza przeczytac wszystkie osoby instalujace lub obstugujace to narzedzie, po-
swiecajac szczegolng uwage ponizszym zasadom bezpieczenstwa.

@ Podczas uzytkowania narzedzia nalezy zawsze stosowac okulary ochronne odporne na uderzenia.
Klasa wymaganej ochrony powinna by¢ oceniana niezaleznie przy kazdym uzyciu.
@ Srodki ochrony stuchu nalezy wykorzystywac zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie
z przepisami bezpieczenistwa i higieny pracy.
@' Uzytkowanie narzedzia moze narazi¢ dtonie operatora na zagrozenia, w tym na zmiazdzenia, ude-
rzenia, przeciecia, obtarcia i poparzenia. Stosowa¢ odpowiednie rekawice do ochrony dtoni.

1. DEFINICJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podane ponizej definicje okreslajg stopien zagrozenia oznaczony danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje
i zwracac uwage na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Oznacza natychmiastowo niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli jej sie nie
uniknie, spowoduje $mier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE: Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, jesli jej sie nie uniknie, moze
spowodowac $§mier¢ lub powazne obrazenia ciata.

PRZESTROGA: Oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora, jesli jej sie nie uniknie, moze
spowodowac miernego lub $redniego stopnia obrazenia ciata.

PRZESTROGA: Stosowana bez symbolu ostrzezenia oznacza potencjalnie niebezpieczna sytuacje,
ktora, jesli jej sie nie uniknie, moze spowodowac uszkodzenie mienia.

> BB

Bledna eksploatacja lub konserwacja tego produktu moze powodowacé powazne obrazenia ciata

i uszkodzenie mienia. Nalezy przeczytac uwaznie wszystkie ostrzezenia i catosé instrukcji obstuqi przed
rozpoczeciem uzytkowania narzedzia. Podczas uzytkowania elektronarzedzi zawsze powinno sie
postepowac zgodnie z podstawowymi zasadami bezpieczenistwa, aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen ciata.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE

1.1. OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

+ W przypadku wielu zagrozen, nalezy przeczytac i zrozumiec instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa przed
instalacjg, obstugg, naprawg, konserwacjg, zmiang akcesoriéw lub pracg w poblizu narzedzia. W przeciwnym
razie moze dojs¢ do powaznych obrazen ciata.

- Narzedzie moga instalowac, regulowac i uzywac wylacznie wykwalifikowani i przeszkoleni operatorzy.

- Nie stosowac niezgodnie z przeznaczeniem, ktére polega na mocowaniu nitow zrywalnych STANLEY Engine-
ered Fastening.

- Stosowac jedynie czesci, elementy ztgczne i akcesoria zalecane przez producenta.

- NIE modyfikowac narzedzia. Modyfikacje moga ograniczyc skutecznos¢ zabezpieczen i zwiekszyc¢ ryzyko dla
operatora. Za wszelkie modyfikacje narzedzia wykonane przez klienta odpowiada wytacznie klient. Wszelkie
modyfikacje powodujg uniewaznienie wszelkich gwarancji.

- Nie wyrzucac instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa, lecz przekazac je operatorowi.

+ Nie uzywac uszkodzonego narzedzia.

+ Przed uzyciem sprawdzi¢ czesci ruchome pod kgtem btednego ustawienia, uszkodzenia cze$ci oraz kazdego
innego nieprawidtowego stanu, ktéry moze mie¢ wpltyw na funkcjonowanie narzedzia. Jesli narzedzie jest
uszkodzone, przed ponownym uzyciem przekazac je do naprawy. Przed uzyciem zdemontowac wszelkie
klucze regulacyjne.

+ Narzedzia nalezy okresowo sprawdzac, aby sprawdzic, czy symbole i oznaczenia wymagane przez odpo-
wiednig czes¢ ISO 11148 s3 czytelne na narzedziu. Pracodawca/uzytkownik musi skontaktowac sie z produ-
centem w celu uzyskania zamiennych oznaczen w razie potrzeby.

- Przeszkolony personel musi utrzymywac narzedzie w bezpiecznym stanie technicznym przez caly czas
i regularnie sprawdzac je pod katem uszkodzen i prawidtowego dziatania. Demontaz moze przeprowadzac
jedynie przeszkolony personel. Nie demontowac tego narzedzia bez wczesniejszego zapoznania sie z in-
strukcjg konserwacji.
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1.2. ZAGROZENIA ZWIAZANE Z ELEMENTAMI WYRZUCONYMI W POWIETRZE

.

Odtaczy¢ doptyw powietrza od narzedzia przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych, préb
regulacji, montazu lub demontazu zespotu gtowicy przedniej.

Pamieta¢, ze awaria obrabianego elementu lub akcesoridéw, a nawet samego wtozonego narzedzia, moze
spowodowac wyrzucenie elementdéw w powietrze z wysoka predkoscia.

Podczas uzytkowania narzedzia nalezy zawsze stosowac okulary ochronne odporne na uderzenia. Klasa
wymaganej ochrony powinna by¢ oceniana niezaleznie przy kazdym uzyciu.

W tym momencie nalezy ocenic¢ zagrozenia dla innych osab.

Nalezy sie upewnic, ze obrabiany element jest odpowiednio zamocowany.

Sprawdzi¢, czy Srodek ochrony przed wyrzuceniem elementu ztagcznego i/lub trzpienia jest zamontowany
i sprawny.

NIE uzywac narzedzia bez zamontowanego kolektora trzpieni.

Ostrzec przed ewentualnym wyrzuceniem trzpieni z duza sitg z przodu narzedzia.

NIE obstugiwac narzedzia skierowanego w strone osoby (0séb).

1.3. ZAGROZENIA ZWIAZANE Z OBStUGA

Uzytkowanie narzedzia moze narazi¢ dtonie operatora na zagrozenia, w tym na zmiazdzenia, uderzenia,
przeciecia, obtarcia i poparzenia. Stosowac odpowiednie rekawice do ochrony dtoni.

Operatorzy oraz personel dokonujacy konserwacji musza by¢ zdolni fizycznie do obstugi wielkosci, ciezaru

i mocy narzedzia.

Narzedzie nalezy trzymac prawidtowo; nalezy by¢ gotowym na reagowanie na normalne lub nagte ruchy —
obie rece musza by¢ w gotowosci.

Utrzymywac uchwyty narzedzia w stanie suchym, czystym i wolnym od oleju i smaru.

Nalezy zachowac rownowage ciata i stac stabilnie podczas obstugi narzedzia.

Zwolni¢ urzadzenie zatrzymujace i uruchamiajgce w razie przerwy w zasilaniu hydraulicznym.

Uzywac wytgcznie srodkow smarnych zalecanych przez producenta.

Unikac stycznosci z ptynem hydraulicznym. Aby ograniczyc ryzyko wystapienia wysypki, koniecznie dokfad-
nie wyptukad miejsce stycznosci.

Karty charakterystyki dla wszystkich olejéw hydraulicznych i smaréw sg dostepne na zadanie u dostawcy
narzedzi.

Unikac nieodpowiednich pozycji ciala, poniewaz mogga one nie pozwalac¢ na zareagowanie na normalny [ub
nieoczekiwany ruch narzedzia.

Jesli narzedzie jest podwieszone, dopilnowac, aby byto solidnie zamocowane.

Uwazac na ryzyko zmiazdzenia lub $cisniecia, gdy zespot glowicy przedniej nie jest zamocowany.

NIE obstugiwac narzedzia ze zdjeta obudowa zespolu gtowicy przedniej.

Przed przejsciem dalej zapewni¢ odpowiedni odstep dla rgk operatora narzedzia.

Podczas przenoszenia narzedzia z miejsca na miejsce trzymac rece z dala od spustu, aby unikna¢ niezamie-
rzonego uruchomienia.

NIE upuszczac narzedzia ani nie uzywac go jako mtotka.

Dopilnowac, aby zuzyte trzpienie nie stanowity zagrozenia.

Kolektor trzpieni oprézniac, gdy bedzie napetniony do ckoto potowy.

1.4. ZAGROZENIA ZWIAZANE Z POWTARZALNYMI RUCHAMI

Podczas uzytkowania elektronarzedzia moze wystgpi¢ uczucie dyskomfortu w dtoniach, ramionach, barkach,
szyi lub innych czesciach ciata operatora.

Podczas korzystania z narzedzia operator powinien przyja¢ wygodng pozycje ciata, jednoczesnie utrzymujac
solidne podparcie stdp oraz unikac nietypowych i hiezapewniajgcych réwnowagi pozycji. Operator powi-
nien zmienia¢ pozycje ciata podczas wykonywania diugich zadan. Moze to pomac w uniknieciu uczucia
dyskomfortu oraz zmeczenia.

W przypadku wystgpienia objawdéw, takich jak trwate lub nawracajace uczucie dyskomfortu, bél, pulsowanie,
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dretwienie, bezwlad, pieczenie lub sztywnos¢, nie nalezy ignorowaé tych sygnatéw ostrzegawczych. Opera-
tor musi natychmiast powiadomi¢ o tym pracodawce i zasiegna¢ porady lekarza.

1.5. ZAGROZENIA ZWIAZANE Z AKCESORIAMI

- Odtaczyc narzedzie od doptywu powietrza przed zamontowaniem lub zdjeciem zespotu gtowicy przedniej
lub akcesorium.

+ Uzywac wytacznie akcesoriow i materiatow eksploatacyjnych o rozmiarach i typéw zalecanych przez produ-
centa narzedzia. Nie uzywac akcesoriéw ani materiatow eksploatacyjnych innych rozmiaréw i typow.

1.6. ZAGROZENIA ZWIAZANE Z MIEJSCEM PRACY

- Gléwnymi przyczynami obrazen ciata w miejscu pracy sg poslizgniecia sie, potkniecia i upadki. Uwazaé na sli-
skie powierzchnie powstate w wyniku uzytkowania narzedzia i pamietac o zagrozeniu upadkiem w wyniku
potkniecia sie o przewdd powietrzny lub waz hydrauliczny.

- W nieznanym otoczeniu nalezy postepowac ostroznie. Mogg wystepowac ukryte niebezpieczenstwa, takie
jak przewody elektryczne lub innego typu.

+ Narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku w potencjalnie wybuchowej atmosferze oraz nie posiada izolacji
chronigcej w przypadku zetkniecia sie z zasilaniem elektrycznym.

- Nalezy sie upewni¢, ze w miejscu pracy nie wystepuja przewody elektryczne, rury z gazem itp., ktére moga
stanowi¢ zagrozenie w przypadku uszkodzenia ich przez narzedzie.

- Nalezy ubrac sie odpowiednio. Nie zaktadac luznych ubran ani bizuterii. Wiosy, ubranie i rekawice trzymac
z dala od ruchomych czesci. Luzne ubranie, bizuteria lub wtosy moga zostac wciagniete przez ruchome
czesci.

« Dopilnowac, aby zuzyte trzpienie nie stanowily zagrozenia.

1.7. ZAGROZENIE ZWIAZANE Z HALASEM

» Narazenie na wysokie poziomy hatasu moze spowodowac trwatg utrate stuchu i inne problemy, takie jak
szumy uszne (dzwonienie, brzeczenie, swist lub szum w uszach). Dlatego bardzo wazna jest ocena ryzyka
i wdrozenie odpowiednich srodkéw ochrony przed tymi zagrozeniami.

« Odpowiednie srodki ochrony mogg obejmowacé podjecie krokéw, takich jak zastosowanie materiatéw ttu-
migcych, aby obrabiane elementy nie ,dzwonity”.

« Srodki ochrony stuchu nalezy wykorzystywac zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z przepisami
bezpieczeristwa i higieny pracy.

+ Obstugiwac i konserwowac narzedzie zgodnie z zaleceniami w instrukcji obstugi, aby zapobiec niepotrzeb-
nemu zwigkszeniu poziomu hatasu.

- Dopilnowag, aby ttumik w kolektorze trzpieni byt zamocowany i sprawny podczas eksploatacji narzedzia.

1.8. ZAGROZENIA SPOWODOWANE DRGANIAMI

- Narazenie na drgania moze spowodowac uszkodzenie nerwow i naczyn krwionosnych w dloniach i rekach.
» Podczas pracy w zimnych warunkach nalezy zalozy¢ ciepta odziez, a dtonie utrzymywac ciepte i suche.
- Jedli w palach lub dtoniach pojawi sie uczucie dretwienia, pulsowania lub bélu, lub tez skora bedzie bieled,

nalezy zaprzestac uzytkowania narzedzia, powiadomic pracodawce o zaistniatej sytuacji i zasiegna¢ porady
lekarza.

- Jesli to mozliwe, opierac ciezar narzedzia na stojaku, elemencie napinajacym lub wywazajacym, poniewaz
wtedy narzedzia nie trzeba trzymac tak mocno.

1.9. DODATKOWE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE ELEKTRONARZEDZI PNEUMATYCZNYCH

- Cisnienie doptywu powietrza roboczego nie moze przekracza¢ 7 bardw (100 PSI).
» Powietrze pod cisnieniem moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

+ Nigdy nie pozostawia¢ wtgczonego narzedzia bez nadzoru. Odtaczy¢ waz powietrzny od narzedzia, gdy
narzedzie nie jest w uzytku, przed zmiana akcesoriow lub na czas wykonywania napraw.

I~ W B POZNIT SERWIS Agnieszka Czerwinska 61-601 Poznar, Naramowicka 319, Tel.791057731, poznit.serwis@o02.pl




+ NIE kierowac otworu wylotowego powietrza na kolektorze trzpieni na operatora ani inne osoby. Nigdy nie
kierowac strumienia powietrza na siebie ani inne osoby.

- Uderzajacy jak bicz i podskakujacy waz moze spowodowac powazne obrazenia ciata. Zawsze sprawdzac pod
katem uszkodzonych lub luznych wezy i ztgczy.

« Przed uzyciem sprawdzi¢ przewody powietrzne pod katem uszkodzen. Wszystkie ztgcza musza by¢ dobrze
zamocowane. Nie upuszczac ciezkich przedmiotéw na weze. Silne uderzenie moze spowodowac uszkodze-
nia wewnetrzne i prowadzi¢ do przedwczesnej usterki weza.

- Kierowac zimne powietrze z dala od dtoni.

- Kiedykolwiek korzysta sie z uniwersalnych ztgczek wkrecanych, nalezy zamontowac zawleczki zabezpiecza-
jace i korzystac z linek zabezpieczajacych przed biciem wezy, aby chronic sie w razie awarii potgczenia z we-
zem z narzedziem lub weza z wezem.

+ NIE podnosi¢ narzedzia za waz. Zawsze uzywac uchwytu narzedzia.

 Chroni¢ otwory wentylacyjne przed zatkaniem lub zastonieciem.

« Chroni¢ uktad hydrauliczny narzedzia przed zanieczyszczeniami i ciatami obcymi, poniewaz mogga one spo-
wodowac usterke narzedzia.

Firma STANLEY Engineered Fastening stosuje polityke ciagtego doskonalenia produktéw i zastrzega
sobie prawo do zmiany danych technicznych produktu bez uprzedzenia.

2. OPIS NARZEDZIA
2.1. PODSTAWOWE PARAMETRY

Sruba do wstepnego
“napetniania olejem

b Wieszak

Regulator Wskaznik
Y Wylot  sily sity
Trzpienn /7 f f y

J

Przycisk

Kowadto -

Przeciwnakretka
kowadta

Wiacznik
spustowy-"

N - Doplyw powietrza
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2.2. DANE TECHNICZNE

CIOZAT oireeruriressrassssssssssssesssssssssssssssssisssisssasnsasssararssssssssssens 2,0kg
CiSNTENIe FODOCZE .ot 0,5-0,7 MPa
sita skoku przy 0,6 Mpa ... 23 kN
ZUZYCI€ POWIETIZA c.cveereeerresemreereesissersnrssnnsnnnnes 1,51/ skOK
WYSOKOSE ...vctrenemrereresserssseenssssssnssmssssssensenssssensesseres 24 0 MMM
dtugosC...ninn ceseraserasarsanssneess 202 MM

szeroko$¢ (nad ztgczem pneumatycznym).... 125mm

2.3. ZAKRES ZASTOSOWAN

Narzedzie hydrauliczno-pneumatyczne jest przeznaczone do instalacji z uzyciem:
- nitonakretek M3 - M12 (z aluminium, stali, stali nierdzewnej)
- nitonakretek M4 - M8 (z aluminium, stali, stali nierdzewnej)

2.4. OBStUGA NARZEDZIA

Producent wyposazyt narzedzie w kowadto i trzpien do nitonakretek M8. Do instalacji nitonakretek o innych
wymiarach konieczna jest wymiana kowadta i trzpienia, zmiana podstawowych ustawien narzedzia i jego
nastepujaca regulacja:

1) poluzowac przeciwnakretke kowadta

2) wykreci¢ kowadto z dyszy przedniej
3) wykreci¢ kowadto z tulei
4) wybra¢ odpowiednie kowadto i trzpien, patrz tabela ponizej:
Nitonakretki Kowadla i trzpienie N:an':'eig;;ecid
Trzpien do nitonakretek M4 D-1400104
M4 Kowadto do trzpieni M4 S-1400324
M5 Trzpien do nitonakretek M5 D-1400105
Kowadto do trzpieni M5 S-1400325
Ve Trzpien do nitonakretek M6 D-1400106
Kowadto do trzpieni M6 S-1400326
Trzpien do nitonakretek M8 D-1400108
M8 Kowadto do trzpieni M8 S-1400328
M10 Trzpien do nitonakretek M10 D-1400110
Kowadto do trzpieni M10 S-1400330
M15 Trzpier do nitonakretek M12 D-1400112
Kowadto do trzpieni M12 S-1400332

5) nakrecic trzpien na tuleje (do ogranicznika tylnego), a nastepnie obroci¢ go w przeciwnym kierunku,

aby ptaskie elementy na szeéciokatnych powierzchniach sprawdzianu trzpieniowego gwintowego i tulei

pasowaty do siebie.

6) nasunad kowadto do szesciokatnych elementdw trzpieni i tulei.
7) nakreci¢ kowadto na dysze przednia.
8) wyregulowac kowadto:

- w przypadku nitonakretek - nitonakretka zostaje wkrecona na catg dtugos¢ gwintu na trzpieniu, a przéd
nitonakretki opiera sie o kowadto. Przymocowac kowadto w tym potozeniu przeciwnakretka.

- w przypadku nitosrub - ustawi¢ kowadto tak, aby miedzy zewnetrzng $roda nitosruby a wewnetrzng
strong kowadto byt odstep okoto 1 mm. Wykonac regulacje w nastepujacy sposob: nakrecac kowadto
do ogranicznika tylnego i do trzpienia, a nastepnie odkrecic je w o jeden lub dwa obroty. Przymocowac
kowadto w tym potozeniu przeciwnakretka.
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9) podtaczyé narzedzie do zrodta sprezonego powietrza

10) nacisnac i przytrzymac wigcznik spustowy, odczytac aktualnie ustawiong site skoku ze wskaznika skoku,
po czym zwolni¢ wlacznik spustowy. Obracanie sruby regulacyjnej zgodnie ze wskazowkami zegara
powoduje wzrost sity skoku, a obracanie jej w przeciwnym kierunku powoduje spadek sity skoku.
Sprawdzi¢ ustawienie sity skoku i powtarzac¢ procedure do ustawienia wymaganej sity skoku zgodnie
Z ponizsza tabela (nie ma zastosowania do wszystkich typow nitonakretek):

Sita skoku F (kN )
Nitonakretka Al (aluminium) St (stal) Rv (Stal nierdzewna)
M4 3 5 7
M5 5 9 9
Mo 7 11 11
M8 11 13 13
M10 13 15 15
M12 15 19 21

11) Zatozy€ nit na trzpien i pchaé w kierunku kowadto, co spowoduje nakrecenie nita.

12) Umiesci¢€ nakrecony nit w przygotowanym otworze.

13) Wcisna¢ witacznik spustowy, aby zainstalowac nit.

14) Zwolni¢ wtacznik spustowy, co spowoduje wykrecenie trzpienia z nita (jesli nie zostanie wykrecony
catkowicie, uzy¢ przycisku wykrecania).

15) Sprawdzi¢ zainstalowany nit
- jesli nit nie zostat catkowicie zainstalowany, nalezy zwiekszyc skok.

- jesli nit zostat zainstalowany zbyt mocno, co powoduje odksztatcenie nita i utrudnia wykrecenie
trzpienia z nita, konieczne jest zmniejszenie skoku.

16) Sprawdzic regulacje kowadta zgodnie z krokiem 8).
Narzedzie przygotowane i wyregulowane w ten sposob jest gotowe do nitowania.

3. KONSERWACJA NARZEDZIA

Podczas konserwacji narzedzie musi by¢ odtaczone od zrédta sprezonego powietrza!!!

3.1 CODZIENNA KONSERWACJA

Przed rozpoczeciem pracy wpuscic kilka kropli oleju smarujacego (zalecamy olej hydrauliczny HYSPIN AWHM
32 CASTROL lub oleje hydrauliczne klasy HLP ISO VG 32) do wlotu powietrza narzedzia, pod warunkiem ze

do ukfadu doprowadzania powietrza nie jest podigczone urzadzenie smarujace.

Sprawdzi¢ narzedzie pod katem wyciekow powietrza i wymieni¢ uszkodzone weze i zaciski w razie potrzeby.
Jesli requlator ci$nienia nie jest wyposazony w filtr, przedmuchaé waz pneumatyczny przed podtgczeniem go

do narzedzia, aby pozbyc sie zanieczyszczen i wody. Jesli regulator cisnienia jest wyposazony w filtr, wysuszyc¢ go.
Sprawdzic¢, czy zamontowana gtowica przednia jest zgodna ze srednica BR i czy wszystkie gwinty i potaczenia
sa dokrecone prawidtowo. Sprawdzi¢, czy przednia dysza jest prawidtowo dokrecona do korpusu hydrauliczne-
go narzedzia.

Sprawdzi¢, czy wyloty powietrza sa naprawde puste.

3.2. TYGODNIOWA KONSERWACJA

Oczyscic narzedzie i wymienic zuzyte lub niesprawne czesci oraz, w razie potrzeby, uzupetnic olej zgodnie

z punktem 3.4,

Wykreci¢ kowadto i trzpien zgodnie z punktem 2.4, kroki od 1) do 3), a nastepnie dokfadnie je oczyscic. Spraw-
dzi¢ wzrokowo - w szczegolnosci trzpien, kowadto i dysze przednia - i wymienic je, jesli sa zuzyte lub uszkodzo-
ne. Zdemontowane czesci nalezy zamontowac na miejsce zgodnie z opisem w punkcie 2.4, kroki od 5) do 7), co
obejmuje requlacje w kroku 8).
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3.3. PRZEGLAD GENERALNY

Przeglad generalny narzedzia nalezy przeprowadza¢ po okoto 300 000 skokach lub raz na trzy lata. Narzedzie
nalezy catkowicie rozmontowac i wymienic wszystkie uszczelki oraz zuzyte czesci. Takg naprawe moze przepro-
wadzi¢ wylgcznie autoryzowany technik lub osoba przeszkolona przez producenta lub dostawce.

3.4. PONOWNE WSTEPNE NAPELNIANIE OLEJEM

Podlaczy¢ narzedzie do zrédla sprezonego powietrza! Kilka razy nacisng¢ i zwolni¢ wlacznik spustowy.
Odtaczyé narzedzie do Zzrédta sprezonego powietrza! Wykrecic¢ element nr 11 kluczem imbusowym nr 3.
WIac¢ olej hydrauliczny (z dotgczonej do zestawu butelki oleju hydraulicznego) do narzedzia MP53, uwazajac,
aby nie zassac powietrza, poniewaz olej hydrauliczny nie moze zawierac powietrza. Przykreci¢ narzedzie MP53
do poz. B9 i wtrysnac olej hydrauliczny do narzedzia. Kiedy ruchoma czesc narzedzia MP53 zostanie zwolniona,
nadmiar oleju powrdci do narzedzia MP53.

4. CZESCIZAMIENNE
4.1. ZAMAWIANIE

Zamawiac czesci zamienne wylgcznie od producenta lub jego przedstawiciela handlowego.

Zamowienie musi zawiera¢ numer seryjny narzedzia, numer czesci wraz z liczbg sztuk, nazwe firmy i jej do-
ktadny adres, numer identyfikacji podatkowej oraz numer identyfikacyjny.

4.2. LISTA MATERIALOW EKSPLOATACYJNYCH ULEGAJACYCH SZYBKIEMU ZUZYCIU

Aby uzyskac informacje o wszystkich typach

i wymiarach kowadet i trzpieni ... rssresnsssneen: patrz tabela w punkcie 2.4,
Komplet dyszy przednig]........cccermeemeeresneeesssseseesessesseees D-08650600
SrUba rOZAGIIWa . ......c.vcevcecerieenereeseissssseseneessesssssssssnsnsssssesen D= 1401000
TUlEJa tGCZGCa . errrerreerrrerrerremseereereeneemeenseenssenseessecnsecnsecsensrenenes D-08650400
3
) N
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5. PRZECHOWYWANIE

Narzedzie hydrauliczno-pneumatyczne umieszczone w pojemniku transportowym nalezy przechowywac w
miejscu o wilgotnosci wzglednej do 70% i temperaturze od +5°C do +40°C bez zracych oparéw soli, kwaséw
i innych substancji zracych.

6. KOMPLETNY ZESTAW NARZEDZIA

Zamienne kowadta i trzpienie umieszczone w plastikowe] torebce, instrukcja obstugi, gwarancja.

7. WYMOGI EKSPLOATACYJNE | WARUNKI GWARANCIJI
7.1 WYMOGI EKSPLOATACYJNE

Aby zapewni¢ niezawodng prace narzedzia, zalecamy korzystanie ze specjalnie przygotowanego
sprezonego powietrza. Przygotowane sprezone powietrze to sprezone powietrze wolne od czastek litych

i wody, o cisnieniu zmniejszonym do wymaganej wartosci i nasmarowane olejem zapobiegajacym korozj.
Bezposrednio przed rozpoczeciem eksploatacji narzedzia nalezy dopilnowac, aby maksymalne cisnienie
wylotowe ustawione dla zaworu regulacyjnego nie przekraczato 0,7 MPa. Zaleca sie wyposazenie przewodu
powietrznego w filtr powietrza i smarownice.

Rownowazny poziomu cisnienia akustycznego A, L, - nie przekracza 68,6 dB(A), ale mimo to zaleca sie
stosowanie ochronnikéw stuchu podczas ciagtej i cfugotrwaiej eksploatacji.

Sumaryczny wazony poziom przyspieszeniadrganl .= 113,8 dBre 10°m.s2 Zbiorcza wazona wartosc
skuteczna przyspieszenia drgana,, .= 0,49 m.s?.

Wiacznik spustowy pozwala na bezpieczng obstuge narzedzia przy uzyciu maks. nacisku 35 N < 50 N bez
zwalniania uchwyt zgodnie z przepisami BHP.

7.2. WARUNKI GWARANCII

Zapewnienie niezawodnego i bezpiecznego dziatania narzedzia wymaga przestrzegania instrukgji i zasad
podanych powyzej.

Przez okres obowigzywania gwarancji klientowi nie wolno wprowadzac zadnych modyfikacji poza
dopuszczonymi przez producenta, patrz punkty 2.1, 3.1, 3.2 Inne czesci niedemontowalne sg zabezpieczone
farba. Naruszenie tego zabezpieczenia powoduje utrate prawa do naprawy gwarancyjnej przeprowadzonej
przez producenta. Aby moc skorzystac z naprawy gwarancyjnej, klient musi przekazac zatwierdzony certyfikat
gwarancyjny narzedzia, certyfikat jakosci i kompletnosci lub dowéd zakupu. Gwarancja obowigzuje przez 24
miesigce od dnia zakupu potwierdzonego na certyfikacie gwarancyjnym, jesli w umowie zakupu nie zapisano
inaczej.

Gwarancja zachowuje waznos¢ pod warunkiem przestrzegania tresci nastepujacych punktow:

* Ogodlne instrukcje i zasady bezpieczeristwa (punkt 1)

¢ Obstuga narzedzia (punkt 2.4)

* Codzienna i tygodniowa konserwacja (punkty 3.7 3.2)
* Przechowywanie (punkt 5)

¢ Obstug i warunki gwarancji (punkt 7)

Gwarancja nie obejmuje czesci eksploatacyjnych (patrz punkt 4.2.)
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8. DEKLARACJA ZGODNOSCIWE
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

Tlumaczenie
My,
KA BRYTANIA, oswiadczamy na wlasng odpowiedzialnos¢, ze produkt:

Opis Pneumatyczno-hydrauliczna nitownica
Marka/Model X-GRIP N09QI
Nr seryjny

Rozporzadzenie nr 176/2008 wraz z zatacznikiem nr 1, dziatami 11 2.2 wraz ze zmianami (identyczne z dyrektywg
Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/WE wraz ze zmianami)

Bezpieczenstwo:
Dyrektywa maszynowa
2006/42/WE.........ccceuue-.. CSNENISO 11148-1:2015

Podana powyzej akredytowana jednostka certyfiujgca zaswiadcza, ze przekazana probka produktu zostata
uznana za zgodng z wymogami wspomnianych przepisow.

Nizej podpisany sktada niniejszg deklaracje w imieniu STANLEY Assembly Technologies

Europa

A. K. Seewraj

Director of Engineering - UK

Avdel UK Limited;

Stanley House, Works Road, Letchworth Garden City,
Hertfordshire, SG6 1JY WIELKA BRYTANIA

Miejsce wydania

Data wydania

\\\\\””
Ta maszyna jest zgodna z dyrektywa maszynowa _.:I? m ”g
2006/42/WE. s z
= W =
Oitiava - Ratvar bi e

STANLEY

Engineered Fastening
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