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INSTRUKCJA OBStUGI

XGRIP N10QI

NITOWNICA PNEUMATYCZNA M5-M10

STANLEY.

Engineered Fastening

Uprzejmie informujemy, ze narzedzia uszkodzone mechanicznie, nie podlegajg naprawie

gwarancyjnej (reklamacji).
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Instrukcja obstugi

XGRIP N10QI

1. ZAKRES ZASTOSOWANIA

Nitownica pneumatyczna XGRIP N10QI przeznaczona jest do montazu nitonakretek i

nitokotkéw z materiatow oraz o rozmiarach ujetych w ponizszej tabeli:

NITONAKRETKI NITOKOLKI
Aluminium Stal Stal nierdzewna Wszystkie materiaty
M5 M5 M5 M5
M6 M6 M6 M6
M8 M8 M8 M8
M10 M10 M10
2. DANE TECHNICZNE
Waga 2,3 kg
Dlugosc 313 mm
Wysokosé 276 mm
Skok Max. 9 mm
Zuzycie powietrza Max. 2.7 litra

Cisnienie operacyjne
Sita zaciggajgca przy 6 bar
Wymiary oprawy nitotrzpieni

Min. 5 —max. 7 bar
Max. 29 800 N
25X 75 mm

Dodatkowe informacje do opisu technicznego:

Nitownica N10QI odpowiada standardom 98/37 EEC
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Instrukcja obstugi XGRIP N10QI

2.1. WYMIARY NARZEDZIA

3. WYPOSAZENIE PODSTAWOWE

- oprawy z nakretkg kontrujgcg: M5, M6, M8, M10
- trzpienie do nitonakretek: M5, M6, M8, M10

3.1 WYPOSAZENIE DODATKOWE (na zamdwienie)

- oprawa z nakretkg kontrujgca: M4
- trzpien do nitonakretek: M4
- tuleje gwintowane do nitokotkow: M5, M6, M8
- zestaw do wymiany oleju:
- buteleczka z olejem hydraulicznym
- klucz imbusowy 3 mm

- strzykawka z gwintem
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Instrukcja obstugi XGRIP N10QI

4. ZASADY BEZPIECZENSTWA

- Z zasadami bezpieczenstwa musi zapozna¢ sie kazdy uzytkownik narzedzia oraz

stosowac je w praktyce.

- Wszelkie pytania i watpliwosci zwigzane z optymalnym i bezpiecznym funkcjonowaniem lub
uzywaniem narzedzia nalezy kierowac¢ bezposrednio do Masterfix Products B.V.

- Firma Masterfix chetnie doradzi Panstwu jak prawidiowo korzysta¢ z urzgdzenia.

- Narzedzie moze by¢ zasilane wylacznie sprezonym powietrzem.

- Przy odtagczaniu narzedzia od zrédta zasilania sprezonym powietrzem nalezy mocno
trzymaé waz, aby nie odnies¢ obrazen od kohcowki.

- Przed wymiang trzpieni zawsze nalezy odlaczy¢ doplyw sprezonego powietrza.

- Przed naprawg lub konserwacjg zawsze nalezy odtaczyé doptyw sprezonego powietrza.

- Narzedzie przeznaczone jest jedynie do montazu nitonakretek i nitotrzpieni.

- Nie wolno uzywac nitownicy jak mtotka ani jakikolwiek inny sposéb niezgodny z
przeznaczeniem.

- Nigdy nie nalezy celowa¢ narzedzia w osoby lub inne obiekty niezwigzane z nitowaniem.
- Nie wolno przeprowadza¢ zadnych modyfikacji ani zmian. Firma Masterfix nie ponosi
odpowiedzialnosci za dokonane tego rodzaju korekty. Modyfikacje lub zmiany pozbawiajg
prawa do roszczen z tytutu gwarancji.

- Narzedzie musi by¢ regularnie sprawdzane i kontrolowane pod kgtem ewentualnych

uszkodzen.

- Wszelkie konserwacje powinny by¢ przeprowadzane przez przeszkolone osoby.

- Przed uzyciem narzedzia nalezy obrac pozycje na stabilnym podtozu.

- Nie wolno zastania¢ ani blokowaé otworéw wylotowych powietrza w jakiejkolwiek czesci
narzedzia.

- Nalezy upewnic sie czy waz lub zawor bezpieczenstwa nie sg uszkodzone i czy bedg w
stanie wytrzymac cisnienie min. 10 bar.

- Cisnienie robocze nie moze przekracza¢ 7 bar.

- Uzywajgc nitownicy nalezy uzywac okularow ochronnych. Chroni¢ oczy powinna takze
kazda osoba znajdujgca sie w zasiegu pracy narzedzia.

- Nalezy chroni¢ skére przed kontaktem z olejem hydraulicznym gdyz moze on powodowac u
niektérych oséb uczulenie.

- Nalezy zabezpieczy¢ luzne czesci garderoby oraz ditugie wtosy przed wkreceniem sie w
urzadzenie.

- Zaleca sie zabezpieczenie stuchu.
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5. URUCHOMIENIE

Narzedzie musi zosta¢ podtgczone do filtra i osuszacza. Osuszacz filtruje sprezone

powietrze jednoczesnie je oczyszczajgc. Zaleca sie, by cisnienie doprowadzane do

narzedzia bylo ustawione na 6 bar (min. 5 bar, max. 7 bar). W celu podtgczenia narzedzia

do osuszacza nalezy uzy¢ czystych i suchych potgczen (weze, koncéwki itd.) Sprawdzi¢ czy
nigdzie nie ucieka sprezone powietrze. Jesli zajdzie taka potrzeba wymieni¢ waz lub
koncowke. Nalezy réwniez sprawdzi¢ filtr na obecnos¢ wody.

Przed pierwszym uzyciem nitownica nie musi by¢ naoliwiana (czynnosc¢ ta zostata wykonana

procesie produkcyjnym). Dopiero teraz narzedzie jest gotowe do uzycia.

UWAGA:

Poczatkowo nitownica ustawiona jest na minimalny skok.

6. OPIS NARZEDZIA

W podstawie narzedzia znajdujg sie nastepujgce elementy:

Rys 6.1.

- Waz doprowadzajgcy sprezone powietrze (dt. 0,5 m., Srednica 6 mm) wraz ze ztgczem
przegubowym (lista czesci poz.rys. 6.1.)

- Cisnieniowy zawér bezpieczenstwa (lista czesci poz. 48) majgcy na celu zapobiezenie
przed nadmiernym cis$nieniem. Zawér otwiera sie powyzej 7 bar. Cisnienie pokazuje zielony
wskaznik umieszczony wewnatrz zaworu bezpieczenstwa (lista czesci poz. 48A)

- Pokretto regulujgce site zacigganych nitonakretek (lista czesci poz. 52)

- Wskaznik cisnienia (manometr) (lista czesci poz. 45)

- Wskaznik poziomu oleju (lista czesci poz. 46)

- Zawor regulujgcy czas powrotu trzpienia (lista czesci poz. 72).

CEXY °
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Instrukcja obstugi XGRIP N10QI

6.1 OBSLUGA

Po wyposazeniu narzedzia w odpowiedni trzpieh/tuleje gwintowang i oprawe (zobacz
rozdziat 6.2), oraz wyregulowaniu, podtgczy¢ narzedzie do sprezonego powietrza. Upewnié

sie czy stacja filtrujgca ustawiona jest na cisnienie robocze 6 bar (min 5 bar max 7

bar).

Rys 6.1.1. Rys. 6.1.2.

Nitownica wyposazona jest w petni automatyczny silnik, ktéry wkreca lub wykreca
nitonakretke lub nitokotek. Silnik uruchamia sie po docisnieciu nitonakretki/nitokotka do
narzedzia (zobacz rys.6.1.1.), automatycznie je nakrecajgc, a zatrzymuje sie po zetknieciu
kotnierza nitonakretki/nitokotka z oprawa.

Rozmiar nitowanego otworu powinien by¢ zawsze o 0,1 mm wiekszy od zewnetrznej
Srednicy nitonakretki/nitokotka (szczegétowe rozmiary podane sg w katalogu produktow
Masterfix). Nitonakretka/nitokotek zaciggana jest samoczynnie po nacisnieciu spustu,
wykrecanie nastepuje po zdjeciu palca ze spustu.

Czas wykrecania sie trzpienia mozna regulowac (rys. 6.1.2. lista czesci poz. 72). Jesli

zaistnieje potrzeba mozna wykreci¢ trzpien za pomocg przycisku (lista czesci poz. 35).
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Instrukcja obstugi XGRIP N10QI

6.2 WYMIANA TRZPIENIA/TULEI GWINTOWANEJ | OPRAW

Rozmiar trzpienia/tulei gwintowanej dobiera sie pod katem uzywanych

nitonakretek/nitokotkéw. Oprawe dopasowuje sie do uzywanego trzpienia/tulei gwintowane;.

Rys 6.2.1.

Odtaczyé nitownice od zrédta sprezoneqo powietrza.

Popuscic¢ nakretke kontrujgca na oprawie trzpienia (lista czesci poz.2).
Wykreci¢ oprawe wraz z nakretkg kontrujgca z gtowicy (lista czesci poz. 4).
Przesung¢ plastikowg czes¢ zabezpieczajacy (lista czesci poz. 6) do przodu.
Przesung¢ metalowg czes¢ zabezpieczajacy (lista czesci poz. 7) do tytu.

Wykrecic trzpien/tuleje (lista czesci poz. 1) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

N o g b~ w DR

Wkrecac zadany trzpien/tuleje gwintowang zgodnie z ruchem wskazowek zegara
jednoczesénie trzymajac metalowe zabezpieczenie odchylone do tytu. Gdy trzpieh
zostanie wkrecony, wtedy nalezy pusci¢ metalowe zabezpieczenie i lekko wykreci¢
trzpieh az, metalowe zabezpieczenie zablokuje trzpien.
8. Przesungc¢ do tytu plastikowe zabezpieczenie upewniajgc sie uprzednio, ze trzpien
jest dobrze zablokowany.

9. Wkreci¢ oprawe o odpowiedniej srednicy i skontrowac za pomocg nakretki kontrujgcej
10. Regulacja potozenia oprawy:

- dla nitonakretek:
Nakretka musi odstania¢ jeden zwdj gwintu na trzpieniu a kotnierz musi dolega¢ do
oprawy. Po regulacji nalezy zablokowac¢ oprawe nakretkg kontrujgca.

- dla nitokotkow:
Podigczy¢ nitownice do sprezonego powietrza, wkreci¢ oprawe az dotknie tulei
gwintowanej. Jesli zatgczy sie silnik nalezy wykreci¢ oprawe az przestanie pracowac
nastepnie wykreci¢ oprawe jeszcze 1,5 obrotu. Po regulacji nalezy zablokowa¢ oprawe
nakretkg kontrujgca.
11. Po wymianie trzpienia/tulei gwintowanej wyregulowaé zawor sity zacigganych

nitonakretek

OENIS
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Instrukcja obstugi XGRIP N10QI

6.3. USTAWIENIE SIitY ZACIAGANIA

Rys. 6.3.1

Site zacigganych nitonakretek mozna ustawi¢ za pomocg pokretta ( rys. 6.3.1. lista czesci
poz. 52).

W celu zwiekszenia sity zaciggania nalezy przekreci¢ $rube zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, aby zmniejszy¢ site, kreci¢ na odwrot.

Poziom cisnienia mozna odczyta¢ z manometru.

Aby ustawi¢ skok nalezy:
- ustawi¢ cisnienie na minimum
- nakreci¢ nakretke/nitokotek, a nastepnie powoli zwiekszac cisnienie az do specznienia

nitonakretki/nitokotka

Jezeli pojawig sie problemy z regulacjg cisnienia nalezy odtgczy¢ nitownice od sprezonego

powietrza i podigczy¢ ponownie.

6.4.KONTROLA SKOKU

Zaleca sie sprawdzanie skoku poprzez probne nitowanie na materiale lub ptytce testowej o

takich samych parametrach (grubos¢ i Srednica otworu oraz materiat), jak materiat roboczy.

I~ WA B POZNIT SERWIS Agnieszka Czerwinska 61-601 Poznar, Naramowicka 319, Tel.791057731, poznit.serwis@o02.pl

9



Instrukcja obstugi XGRIP N10QI

7. PRZEGLAD | KONSERWACJA

7.1. PRZEGLAD CODZIENNY

- Sprawdzi¢ czy trzpien /tuleja nie jest uszkodzona. Gwint nie moze by¢ wadliwy

- Sprawdzi¢ czy trzpien /tuleja jest dobrze osadzona w nitownicy (zobacz rozdziat 6.1.)

- Nalezy upewnic sie czy waz lub zawor bezpieczenstwa nie sg uszkodzone i czy bedg w
stanie wytrzymac cisnienie min. 10 bar

- Cisnienie robocze nie powinno przekraczac 7 bar

- Narzedzie musi zostac podtagczone do filtra i osuszacza. Sprawdzi¢ czy nigdzie nie ucieka

sprezone powietrze. Nalezy rowniez sprawdzic¢ filtr na obecnos¢ wody i zabrudzen.

7.2. PRZEGLAD TYGODNIOWY

- Skontrolowac stan oleju. Niedostateczny poziom oleju moze objawiaé sie zbyt matym

skokiem przy nitowaniu. W tym wypadku nalezy uzupei¢ olej (zobacz rozdziat 7.4.)

7.3. PRZEGLAD GENERALNY

Przeglad generalny nitownicy powinien by¢ dokonywany po zanitowaniu kazdych 300 000
nitonakretek/nitokotkéw lub po 3 latach uzytkowania. Nalezy wtedy kompletnie rozmontowaé
narzedzie i wymieni¢ zuzyte czesci. Zaleca sie przeprowadzanie tego rodzaju przeglgdéw

przez wykwalifikowany serwis STANLEY Engineered Fastening lub autoryzowany serwis.
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7.4. DODAWANIE OLEJU

Jesli poziom oleju jest niewystarczajgcy moze objawia¢ sie zbyt matym skokiem przy
nitowaniu.

Etapy napetniania nitownicy olejem:

1. Narzedzie nalezy ustawi¢ w pozycji pionowej. Nitownica musi by¢é odtgczona od

sprezonego powietrza

19

2. Wykreci¢ z korpusu srube imbusowg M4 (lista czesci poz. 19) za pomocg klucza

imbusowego 3 mm. Uwazaé, aby o-ring (lista czesci poz.20) nie pozostat w

otworze

3. Napetnic strzykawke olejem hydraulicznym (strzykawka i buteleczka z olejem
znajdujg sie na wyposazeniu nitownicy)

4. Strzykawke wypetniong olejem wkrecamy do otworu, a nastepnie powoli wttaczamy
ciecz do srodka(nalezy sie upewnié, ze w strzykawce nie ma powietrza). Jesli nastgpit
duzy ubytek oleju czynnosc¢ nalezy powtorzyc¢ kilka razy. Nadmiar oleju samoczynnie
wyptynie, a skok bedzie znéw optymalny.

5. Wykreci¢ strzykawke z korpusu
Natozy¢ o-ring na $rube imbusowg i wkreci¢ do korpusu przy pomocy klucza
imbusowego 3 mm. Wytrze¢ wyciek oleju.

Sprawdzi¢ skok nitownicy
Jesli skok nadal bedzie niezadowalajgcy nastgpit prawdopodobnie zbyt duzy ubytek
oleju i uzupetnienie go za pomoca strzykawki nie przyniesie spodziewanych

rezultatéw. W tym wypadku konieczne bedzie uzupetnienie oleju przez serwis.
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XGRIP N10QI

8. LISTA CZESCI DO NITOWNICY PNEUMATYCZNEJ

Poz. llos¢ Kod MEX Opis
1 1 szt. 0900A00007 trzpien gwintowany M5
1 1 szt. 0O900A00008 trzpieh gwintowany M6
1 1 szt. 0O900A00009 trzpieh gwintowany M8
1 1 szt. 0900A00010 trzpieh gwintowany M10
1 1 szt. 0900A00011 tuleja gwintowana M5
1 1 szt. 0900A00012 tuleja gwintowana M6
1 1 szt. 0900A00013 tuleja gwintowana M8
2 1 kpl. 0900A00029 oprawa z nakretkg kontrujgcg M5
2 1 kpl. 0900A00030 oprawa z nakretkg kontrujgcg M6
2 1 kpl. 0900A00031 oprawa z nakretkg kontrujgcg M8
2 1 kpl. 0900A00032 oprawa z nakretkg kontrujgcg M10
3-7,11 1 kpl. 0920N08041 przednia gtowica — kpl.
8 1 szt. 0900P00257 zabezpieczenie MFX480-511/N0O8/N10
9 1 szt. 0900P00060 oprawa sprezyny MFX480-511/N08/N10
10 1 szt. 0900S00007 sprezyna MFX480-511/N08/N10
12 1 szt. 0900P00081 nakretka kontrujgca MFX480-511/N08/N10
13 1 szt. 0920063006 o-ring
14 1 szt. 0920064019 o-ring
15 1 kpl. 0920N10013 silnik pneumatyczny — kpl.
16 1 szt. 0900500215 o-ring
17 1 szt. 0920N08016 pierscien uszczelniajacy
18 1 szt. 0920R64S13 aluminiowy pierscieh zabezpieczajgcy
19 1 szt. 0920R50H12 Sruba imbusowa wlewu oleju
20 1 szt. 0900500136 o-ring
21 1 szt. 0O920R50H13 uchwyt
22 1 szt. 0920N10019 obudowa hydrauliczna
23 1 szt. 0920R50H14 pierscien uszczelniajacy
25 1 szt. 0920R50H16 o-ring
26 1 szt. 0900500229 0-ring
27 1 szt. 0920N08013 aluminiowa tuleja ochronna
28 1 szt. 0920N08012 plastikowa tuleja ochronna
29 1 szt. 0920N08011 sworzenh cylindryczny
30 1 szt. 0920N10025 sprezyna naciskowa zaworu silnika
31 1 szt. 0920N10024 sprezyna naciskowa
32 1 szt. 0920N08035 tylnie zlgcze
33 1 szt. 0920N08036 pierscien
34 1 szt. 0920N08019 thumik
35 1 szt. 0920N08037 przycisk
36, 36A, 36B, 36C 1 kpl. O900PNOO0O1A zestaw — pierscien, uszczelniacze D12
39, 41, 42, 63, 64 1 kpl. 0920N10038 ttok hydrauliczny
40, 44, 65 1 kpl. 0920N10039 cylinder
43 1szt. | O920R64S46 0-ring
46 1szt. | O920N08045 cisnieniomierz, manometr
47 1szt. | O920N08046 wskaznik poziomu oleju
48 2szt. | O920N08039A plastikowa podktadka
49 1szt. | 0920053027 ci$nieniowy zawor bezpieczenstwa
50 1szt. | O920N08049 regulator cisnienia
51 2szt. | O920R50S10 0-ring
52 1szt. | O920N08050 pierscien zabezpieczajgcy
OZN 12
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53 1szt. | O920N08052 pokretto
54, 76 1kpl. | O920N10052 tarcza ze skalg
55 1szt. | O920N08054 pierscien zabezpieczajgcy
56 1szt. | O920N10055 pierscien podstawy
57 1szt. | O920R64S52 wgz z zaworem
58 2 szt. | 0O920R50S37 sruba tgczgca
59 2szt. | 0920063025 mosiezna podkfadka
60 2szt. | 0920063026 nakretka kotpakowa M6
61 1szt. | O920N10053 nakretka zaworu odsysania
62 1szt. | 0920063029 o-ring
66 3szt. | 0900S00127 o-ring
67 1szt. | O920N10067 sworzenh zaworu
68 1szt. | 0920063035 sworzen cylindryczny spustu
69 1szt. | 0920R50S60 spust mimosrodowy
70 1szt. | O920R50S62 spust
71 1szt. | O920R50S55 o-ring
72 1szt. | 0O920N08072 zawor regulujgcy czas powrotu trzpienia
73 1szt. | O920N08073 Sruba imbusowa
74 1szt. | O920N08074 o-ring
75 1szt. | 0O900S00159 o-ring
77 1szt. | 0O920R50S46 sprezyna naciskowa
79 1szt. | 0O920R64S20B pierscien obudowy hydraulicznej
81 1szt. | 0920063014 0-ring
Na zamdwienie 1szt. | T459000020 strzykawka do oleju
Na zamowienie 1szt. | T459000023 butelka oleju 30 ml
Na zamowienie 1 szt. butelka oleju 100 ml
Na zamowienie 1szt. | 092000INO3 klucz imbusowy 3mm
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